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ABSTRACT : 

CHG DATE=2 0011002 STATUS=0>A conventional magnet retainer is two- 
pieced. 

According to the invention, a one-piece magnet retainer (1) is 
disclosed, which 

reduces the number of components to be assembled and simplifies the 

assembly 

process . 
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= (54) Title: MAGNET RETAINER AND METHOD FOR FIXING A MAGNET ON A SUPPORT ELEMENT 

HH (54) Bezeichnung: MAGNETHALTERUNG BZW. VERFAHREN ZUR BEFESTIGUNG EINES MAGNETEN AUF EINEM 
— TRAGERELEMENT 




so 

^ (57) Abstract: A conventional magnet retainer is two-pieced. According to the invention, a one-piece magnet retainer (1) is dis- 
® closed, which reduces the number of components to be assembled and simplifies the assembly process. 



(57) Zusammenfassung: Eine Magnethalterung nach dem Stand der TechnUc ist zweiteilig. Eine erfindungsgemasse Magnethalte- 
rung (1) ist einteilig und reduziert so die Anzahl der zu montierenden und vereinfacht das Montageverfahren. 
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Maanethaltemna bzw. Verfahren zur Befestioung eineg 
Magneten auf einem Tragerelement 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Magnethalterung bzw. von 
Verfahren zur Befestigung eines Magneten auf einem Tragerelement 
nach der Gattung des Anspruchs 1 bzw. der Anspruche 12, 13. 

Aus der JP-08336273 A ist schon bekannt, dass Magnete auf einem 
Tragerring durch ein Ruckhalteelement befestigt werden. Das 
Ruckhalteelement ist jedoch nicht einteilig mit dem Tragerring 
und muss mittels zwei Schrauben fur jeweils einen Magneten an 
dem Tragerring f estgeschraubt werden. 

Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgernasse Magnethalterung bzw. die 
erf indungsgemassen Verfahren zur Befestigung eines Magneten 
auf einem Tragerelement mit den Kennzeichen und 
Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. der Anspruche 12, 13 hat 
demgegenuber den Vorteil, dass auf einfache Art und Weise 
Magnete auf einem Tragerelement befestigt werden konnen. 
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Durch die in den abhangigen Anspruchen aufgefuhrten 
Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Anspruch 1 genannten Vorrichtung 
moglich. 

5 

Es ist vorteilhaft, das Ruckhalteelement durch einen 
Vorsprung aus dem Tragerelement auszubilden, weil dadurch 
ein einfaches und kostengunstiges Ruckhalteelement 
hergestellt werden kann. 

10 

Weiterhin vorteilhaft ist es, das Tragerelement aus 
Blechlaminaten herzustellen, weil dadurch das Ruckhalte element 
einfach, schnell und kostengunstig aus einem Blech ausgestanzt 
15 werden kann. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Magnet zumindest eine 
Einkerbung hat, in die das Ruckhalteelement eingreifen kann, 
weil dadurch ein ausserer Radius von Magnet und Tragerelement 
20 nicht erhoht wird. 

Eine vorteilhafte Ausbildung des Tragerelements hat einen 
scheibenformigen Querschnitt. 

25 Eine weitere vorteilhafte Ausbildung des Tragerelements hat 

einen ringformigen Querschnitt. 

Der Magnet kann auf vorteilhafte Weise auf dem Tragerelement 
befestigt werden, indem der Magnet auf das Tragerelement gelegt 
30 wird, und dann das Ruckhalteelement so verformt wird, dass der 

Magnet durch Form- und Kraftschluss auf dem 

Tragerelement gehalten wird, so dass ein einfaches, schnelles 
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und kostengunstiges Magnetbef estigungsverf ahren erzielt wird. 

Eine andere vorteilhafte Weise den Magneten auf dem 
Tragerelement zu befestigen ist es, das Ruckhalteelement durch 
Kraf teinwirkung so auf zubiegen, dass der Magnet auf dem 
Tragerelement angeordnet werden kann, und dann die 
Kraf teinwirkung zuruckzunehmen, so dass dann das 
Ruckhalteelement an den Magneten angreift, so dass 
ein einf aches, schnelles und kostengunstiges 
Magnetbef estigungsverf ahren erzielt wird. 



Zeichnung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
vereinfacht dargestellt und in der nachf olgenden 
Beschreibung naher erlautert. 

Es zeigen 

Figur 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
erf indungsgemass ausgebildeten Magnethalterung, 
Figur 2 einen radialen Querschnitt der Figur 1, 
Figur 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
erf indungsgemass ausgebildeten Magnethalterung, und 
Figur 4 a bis c Magnete fur eine Magnethalterung. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Figur 1 zeigt eine Magnethalterung 1 und Figur 2 zeigt 
einen radialen Querschnitt der Figur 1. 
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Auf einem Tragerelement 5 der Magnethalterung 1 sind 

beispielsweise vier Magnete 8 angeordnet. 

Ein Magnet 8 wird in diesem Beispiel durch vier 

Ruckhalteelemente 14 auf dem Tragerelement 5 befestigt, die 

einteilig mit dem Tragerelement 5 ausgebildet und plastisch oder 

elastisch verformbar sind. Die Ruckhalteelemente 14 

sind bspw. hakenformig ausgebildet. 

Ein Magnet 8 hat beispielsweise vier Einkerbungen 16, 

in die die Ruckhalteelemente 14 eingreifen, urn den Magnet 8 

auf dem Tragerelement 5 zu befestigen. 

Die Ruckhalteelemente 14 haben schon die in Figur 2 gezeigte 
Form und werden fiir das Aufbringen der Magnete 8 aufgebogen. 
Anstatt des Magneten 8 konnen auch andere Teile, wie z.B. ein 
Spiegel fiir eine Lichtschranke, auf dem Tragerelement 5 
befestigt werden. 

Das Tragerelement 5 kann im radialen Querschnitt eine 
scheibenformige Struktur haben, oder aber, wie in Fig. 1, 2 
gezeigt, eine ringformige Struktur haben. Das Tragerelement 5 
ist dabei bspw. wie in Fig.l so ausgebildet, dass es auf eine 
Welle 20 aufgebracht werden kann. 

Querstege verbinden einen ausseren Ring mit einem inneren Ring. 
Die Welle 20, sowie das Tragerelement 5 haben eine Mittellinie 
21. Eine solche Magnethalterung ist nicht nur geeignet, Magnete 
auf einer ausseren Umf angsf lache 18 des Tragerelements 5 zu 
halten, sondern auch auf einer innenliegenden Umf angsf lache . 
Eine solche Magnethalterung 1 wird bspw. in einen Elektromotor 
eingebaut und bildet dort bspw. einen Rotor. 
Die Ruckhalteelemente 14 ragen bspw. nicht uber die aussere 
Begrenzung eines Magneten 8 hinaus. Dies ist insbesondere dann 
wichtig, wenn der Rotor besonders kleine Luftspalte innerhalb 
eines Stators eines Elektromotors aufweisen soil. Im 
Auf lagebereich des Magneten 8 auf dem Tragerelement 5 ist 
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bspw. eine Vertiefung 23 vorgesehen, in der sich der Magnet 8 
dann befindet. 

Figur 3 zeigt ein Tragerelement 5 ohne Magneten 8. 

Die Ruckhalteelemente 14 sind nicht verbogen und bilden 

von der Umf angsf lache 23 hervorstehende und von der Mittellinie 

21 wegweisende Vorsprunge 27. 

Die Figuren 4 a bis c zeigen Ausfuhrungsbeispiele von Magneten 8 
fur eine Magnethalterung 1 . 

Die Magneten 8 sind beispielsweise Ringbogensegmente mit 
beispielsweise gleicher Dicke, die in Draufsicht auf die Flache 
mit den Einkerbungen 16 bspw. viereckig sind. 

Auf der dann konvex gekrummten Oberflache des Magneten 8 entlang 
der beiden auf der konvex gekruiranten Oberflache geradlinig 
verlaufenden Kanten befinden sich bspw. jeweils zwei 
Einkerbungen 16 (Fig. 4a, b) . Die Oberflache des Magneten 8 geht 
in dem in Figur 4a gezeigten Ausfuhrungsbeispiel stetig in die 
Einkerbung 16 uber. 

Figur 4b zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines solchen 
Magneten 8. Im Gegensatz zu Figur 4a ist hier eine entlang der 
Einkerbung 16 durchg&ngige Abstufung gegenuber der Oberflache 
des Magneten 8 vorhanden, 

Figur 4c zeigt einen Magneten, der an einer Kante jeweils nur 
eine Einkerbung 16 hat, die aber breiter ausgefuhrt ist als eine 
Einkerbung 16 wie in Figur 4a, b gezeigt, damit an einer 
grosseren Halteflache ein entsprechend breiteres 
Ruckhalteelement 14 angreigen kann, das eine genugend grosse 
Ruckhaltekraf t auf bringt . 

Das Tragerelement 5 kann auch ein Blechpaket sein, das aus 
einzelnen Blechlaminaten gebildet ist-. Beim Herstellen eines 
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Blechlaminats mittels eines Stanzwerkzeuges werden 
Blechlaminate ohne Vorsprung 27 und mit Vorsprung 27 
hergestellt . 

Die unterschiedlichen Blechlaminate werden entsprechend 
gestapelt und paketiert. 

Die Befestigung von Magneten 8 auf dem Tragerelement 5 kann 
auf mehrere Arten durchgefuhrt werden. 

Die Magneten 8 werden in die Vertiefung . 23 eingefuhrt und die 
Vorsprunge 27 werden dann in die Einkerbungen 16 der Magneten 8 
eingedruckt. Die Vorsprunge 27 sind dabei so ausgebildet, dass 
sie nach dem Umbiegen durch einen entsprechenden Formstempel in 
der Einkerbung auf der Oberflache des Magneten 8 formschlussig 
anliegen und nicht mehr uber dessen Oberflache hinausragen. 
Die Einkerbung 16 im Magneten 8 und die Form des 
Riickhalteelements 14 (Lange, Breite, Biegung) wird so 
ausgelegt und angepasst, dass das Ruckhalteelement 14 und die 
Einkerbung 16 im Betrieb die bspw. durch 
Rotation entstehenden Belastungen sicher aushalt. 
Eine weitere Vorgehensweise zur Befestigung der Magneten 8 auf 
dem Tragerelement 5 kann so sein, dass die Vorsprunge 27 
umgebogen werden miissen (Fig. 2), dann der Magnet 8 in die 
Vertiefung 23 eingefuhrt wird und dann durch Rucknahme der 
Kraft einwirkung auf die Vorsprunge 27 die Vorsprunge form- und 
kraf tschlussig in der Einkerbung 16 des Magneten 8 zum Liegen 
kommen . 

Als Magnete kommen bspw. solche Magnete in Frage, die 
beispielsweise durch Heissf liesspressen hergestellt worden 
sind, d.h. die Einkerbungen konnen direkt beim 
Herstellprozess angebracht werden, und miissen nicht erst 
nachtraglich, z.B. durch Schleifen eingebracht werden. 



WO 01/63726 



- 7 - 



PCT/DE01/00707 



Anspruche 

Magnethalterung (1) fur zumindest einen Magnet en (8) bestehend aus 
einem Tr&gerelement (5) und zumindest einem Ruckhalteelement (14) , 

dadurch gekennzeichnet , dass 

das Ruckhalteelement (14) mit dem Tragerelement (5) einteilig ist. 

Magnethalterung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Ruckhalteelement (14) durch einen zumindest teilweise radialen 
Vorsprung (27) aus dem Tragerelement (5) gebildet ist. 

Magnethalterung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Tragerelement (5) aus zumindest einem Blechlaminat (31) 
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. besteht. 

4. Magnethalterung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

5 

das Ruckhalteelement (14) durch zumindest ein Blechlatninat (31) 
gebildet ist. 

5. Magnethalterung nach einem oder mehrerem der Anspruche 1,2 oder 4, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass 

das Ruckhalteelement (14) in zumindest eine vorhandene Einkerbung 
(16) des Magneten (8) eingreift. 

15 6. Magnethalterung nach einem oder mehrerem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Tr&gerelement (5) eine scheibenf ormige Struktur hat. 

20 7. Magnethalterung nach einem oder mehrerem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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das Tr§gerelement (5) eine ringformige Struktur hat. 

8. Magnethalterung nach einem oder mehrerem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

der Magnet (8) Einkerbungen (16) hat, in die das Ruckhalteelement 
(14) eingreift. 

9. Magnethalterung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Einkerbungen (16) im Magnet (8) w&hrend der Herstellung des 
Magnets (8) durch ein Heissf liesspressverf ahren hergestellt sind. 

10. Magnethalterung nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Einkerbungen (16) des Magnets (8) nach der Herstellung des 
Magnets (8) eingeschlif f en sind. 

11. Magnethalterung nach einem oder mehrerem der vorherigen 
Anspruche , 

dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Magnet ha lterung (1) in einen elektrischen Motor eingebaut ist. 

12. Verfahren zur Befestigung wenigstens eines Magnet en (8) auf 
5 einem Tragerelement (5) durch wenigstens ein Ruckhalteelement 

(14) , insbesondere eines Magneten (8) mit einem Ruckhalteelement 
(14) nach einem oder mehrerem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , dass 

10 

der Magnet (8) auf das Tragerelement (5) aufgelegt wird, und 
dann das am Tragerelement (5) einteilig ausgebildete wenigstens 
eine Ruckhalteelement (14) so verformt wird, dass es an dem Magnet 
(8) angreift und der Magnet (8) durch Form- und Kraftschluss auf 
15 dem Tragerelement (5) gehalten wird. 

13. Verfahren zur Befestigung wenigstens eines Magneten (8) auf 
einem Tragerelement (5) durch wenigstens ein Ruckhalteelement 
(14), insbesondere eines Magneten (8) mit einem Ruckhalteelement 

20 (14), nach einem oder mehrerem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das am Tragerelement (5) einteilig ausgebildete wenigstens eine 
Ruckhalteelement (14) durch Kraf teinwirkung so aufgebogen wird, 
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dass der Magnet (8) auf dem Tragereleraent (5) angeordnet werden 
kann , und 

dann die Kraf teinwirkung zuruckgenommen wird, so dass 

dann das Ruckhalteelement (14) an- den Magneten (8) angreift. 



WO 01/63726 



PCT/DE01/00707 



2/4 



Fig. 2 




